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 عنوان طرح:  .1

 MTBE تولیددر فرآیند  کسب دانش ساخت کاتالیست واکنش تراکمی ایزو بوتن و متانول

 :عنوان پروژه .2
، در MTBEسولفونیک اسید برای واکنش تراکمی ایزوبوتن و متانول جهت فرآیند تولید رزین ساخت، شناسایی و ارزیابی عملكرد 

 فاز عملیاتی این پروژه بایستی موارد ذیل لحاظ بشود:

  در مقیاس آزمایشگاهی رزین تدوین دانش فنی ساخت( 1

 )واکنش تراکمی ایزوبوتیلن و متانول(  MtBEهای سنتز ساخت ستاپ تست رآکتوری کاتالیست( 2

و مقایسه با نتایج حاصل دهی کاتالیست رزین سولفونیک اسید برای واکنش تراکمی ایزوبوتیلن و متانول بررسی و شكل( 3

 های تجارتیاز نمونه

 تدوین دانش فنی تولید افزایش مقیاس و طراحی مفهومی واحد تولید رزین سولفونیک اسید، ( 4

 
 :یو فناور پژوهشگروه  .3

 یکاتالیستهای پژوهشگروه 

 
 :نیاز به عملیاتی شدن پروژهدلیل  .4
استفاده از تترا اتیل سرب )به شدت آلوده کننده جای از حدود دو دهه اخیر برای بهبود بهسوزی سوخت بنزین اتومبیلها به  

)متیل ترشری بوتیل اتر( به عنوان عامل بهسوزی در سوخت خوردروهای بنزینی استفاده می شود.  MtBEمحیط زیست( از 

این ماده شیمیا ئی پر مصرف توسط دو شرکت در ایران به نامهای شرکت کیمیای بندر امام و شرکت پتروشیمی شیمی بافت 

 هم اکنون تولید می گردد. 

این  وبوتن و متانول در حضور کاتالیست رزین سولفونیک اسید می باشد.شامل واکنش تراکمی ایز MtBEفرایند تولید 

کاتالیست هم اکنون از خارج کشور تامین می شود و لذا لازم است تا به دلیل استراتژیک بودن موضوع سوخت و افزودنیهای 

 آن از جمله کاتالیست رزین سولفونیک اسید این پروژه عملیاتی شود.

 

 
 (، حیطه پژوهش، دستاوردها، جایگاه پروژه در طرح و ...TRL)شامل  :پروژهمحدوده  .5

 است 9و در جهان  2این پروژه در ایران  TRLسطح 

 .است بر اساس مطالعات انجام شده در مورد این کاتالیست در کشور بطور جدی کاری انجام نگرفته-1

 .دهی کاتالیست رزین سولفونیک اسیدساخت و شكل کسب دانش فنی-2

رود با کسب دانش فنی کاتالیست پاسخگوی نیاز می شود و انتظارپروژه در ابتدا در مقیاس آزمایشگاهی و بنچ تعریف می-3

 سازی آن در کشور موجب قطع وابستگی به خارج از کشور شود.فرایند مربوطه بوده و با تولید و بومی
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 :اهداف .6
 .ز واکنش تراکمی متیل ترشیو بوتیل اتر و بومی سازی آنا (MTBE) تولیدهای فرایندی ساخت کاتالیست کسب دانش فنی و

 :شرح مختصری از پروژه .7
MtBE  یا متیل ترشری بوتیل اتر از واکنش ایزوبوتیلن و متانول به وجود می آید. کاتالیست مورد استفاده رزینهای پلیمری

% مولی ایزوبوتن و 30دی وینیل بنزن( با گروه عاملی اسید سولفونیک است. متانول خالص و هیدروکربن )-)پلی استایرن

تن  23تن در ساعت و دبی متانول  98ی سری می شوند. دبی هیدروکربن مابقی ایزوبوتان مطابق شكل زیر وارد رآکتورها

 تن در ساعت است.  MtBE 65در ساعت است و دبی تولیدی 

 

 

 

متر مكعب و اندازه تقریبی  275کاتالیست مورد استفاده در این کارخانه عظیم رزین پلیمری سولفونه است و حجم دو رآکتور 

میلیمتر است. به دلیل قطبیت رزین و وجود هیدروکربن به عنوان یک ماده غیر قطبی در خوراک، احتمال کلوخه  8/0رزین 

از طریق صافی هایی که در انتهای رآکتور است و یا از طریق داری از رزین شدن رزین وجود دارد. همچنین ممكن است مق

 .فیلترهای ورودی عبور کرده و از دست بروند

 

 
 

 :*پروژهو مزایای فنی، اقتصادی، اجتماعی و زیست محیطی  پروژهگزارش توجیهی  .8
 .MTBEشیمی بافت برای کاتالیست سنتز پتروشیمی ورانه شرکت پتروشیمی بندر امام و آنیاز فن-1

 اشتغال زایی و کسب درآمد و خود کفایی در ساخت کاتالیست )رزین های سولفوریک اسید(.-2

 .MTBEجلوگیری از خروج ارز برای تهیه کاتالیست-3

 

پیشرفته بیان شود. انجام طرح چه مشكلی را شامل سابقه موضوعی، اقدامات انجام شده و نتایج بدست آمده، سابقه استفاده کاربردی در کشورهای  *

 های ناشی از عدم انجام طرح، و ... ذکر شود.جویی ناشی از انجام طرح، زیانحل خواهد نمود؟ صرفه
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 :(های مشابهپروژه)با ذکر موارد تفاوت با  پروژهروش انجام  .9
ها مورد بررسی های ساخت این دسته از کاتالیستسی متون علمی مرتبط روشرای و برپس از انجام مطالعات جامع کتابخانه

تفسیر آنالیزهای ، سپس در فاز آزمایشگاهی پروژه سنتز کاتالیست انجام شده و پس از هویت شناسی و مطالعه قرار می گیرد،

در در فاز بعدی انجام پروژه اقدام به ساخت ستاپ آزمون کاتالیستی بر اساس مدارک موجود  اجرایی می شود. ،مرتبط

 های ساخته شدهراکتوری کاتالیست سپس آزمون، سازی مقیاس()کوچک د های صنعتی مربوطه خواهد شدواحدهای فراین

گردد تا سر انجام صورت گرفته )با شرایط فرایندی واحد صنعتی مرتبط( و در صورت نیاز روش ساخت کاتالیست اصلاح می

 دستیابی گردد.به دانش فنی ساخت کاتالیست در مقیاس آزمایشگاهی 

کاتالیست نیز در این پروژه  مقیاس افزایش جهت لازم در ادامه در صورت دستیابی به فرمولاسیون موفق و اقتصادی، اطلاعات

 گردآوری خواهد شد.

 پروژه: مقیاس .10
سنجیامكان آزمایشگاهی  پیشتاز کوچک 

پیشتاز بزرگ  صنعتی  سازی/شبیه سازیمدل 

 بردار:بهرهمتقاضی /  .11
 شیمی بافتپتروشیمی شرکت کیمیا بندر امام و شرکت 

 برآورد مدت اجرا )ماه(: .12
 ماه 12

 برآورد اعتبار مورد نیاز )میلیون ریال( .13
 های پرسنلی، مواد مصرفی، آزمایشات، سفر، تایپ و تكثیر، خدمات دستگاهی( میلیون ریال )هزینه 8000

 تواند به برآورد هزينه قبلي اضافه گردد(ميزان نياز مؤسسه پيشنهاددهنده، مي)بودجه سامانه تست راكتوري به 

 اثر بخشی/ دستاورد نهایی پروژه:.14

تولید/  مقاله تولید آزمایشگاهی  ایجاد واحد پیشتاز ایجاد دانش فنی/ فرمولاسیون اختراع

    احداث واحد صنعتی   رفع معضل صنعتی  حل مشكلات راهبردی  افزایش تولید صنعتی محصول

تدوین دستورالعمل/   افزارهای مورد نیازتدوین/ توسعه نرم   سازیتصمیم  سازی فرایندبهبود/ بهینه

 استاندارد

 

 


